PFAFF....

1114

BETRIEBSANLEITUNG

Diese Betriebsanleitung hat fir Maschinen ab
Seriennummer 6 039 702 und Softwareversion
0337/007 Gultigkeit.

296-12-18 657/001
Betriebsanleitung dtsch. 06.09



Diese Betriebsanleitung hat fur alle in Kapitel 3Technische Daten aufgefihrten
Ausfihrungen und Unterklassen Glltigkeit.

[Zlo

Die Justieranleitung zur Maschine kann kostenlos unter der Internet-Adresse

www.pfaff-industrial.com/pfaff/de/service/downloads heruntergeladen
werden. Alternativ zum Internet-Download kann die Justieranleitung auch als

[Zlo

Buch unter der Best.-Nr. 296-12-18 658/001 bestellt werden.

Der Nachdruck, die Vervielfaltigung sowie die Ubersetzung - auch auszugsweise - aus
PFAFF-Betriebsanleitungen ist nur mit unserer vorherigen Zustimmung und mit der Quellen-
angabe gestattet.

PFAFF Industriesysteme
und Maschinen AG

Hans-Geiger-Str. 12 - IG Nord
D-67661 Kaiserslautern



Inhaltsverzeichnis

1.01
1.02
1.03
1.04
1.05
1.05.01
1.05.02
1.06

3.01
3.02

5.01
5.02
5.03
5.04

7.01
7.02
7.03
7.04
7.05
7.06
7.07
7.08
7.09
7.10
7.10.01
7.10.02
7.10.03

8.01
8.01.01

INNalt Seite
£ o] 1= 5 1= 6
RICHTIINIEN e e et 6
Allgemeine SicherheitShiNWEISE .........ooiiiiii e 6
SIChErNEITSSYMDOIE ... e 7
Besonders zu beachtende Punkte des Betreibers ..........ccccccciiiiiiiiiiiiii 7
Bedien- und FAChPErSONal........uuueiii e 8
BedIENPEISONAl ... 8
FAChPEISONAL ... 8
GefaNTENNINWEISE ... 9
Bestimmungsgemalke VEerwendUNG .......ccuvvieiiei it ee s snnaeee s 10
TeChNISChE DAten ... e e e e e e e e e nnnnne 1
ANIGEMEINE DATEN .o 1
Ausfihrungen und UnterklasSen ..., 12
Entsorgung der MasChing ........uuceiiiiiii it 13
Transport, Verpackung Und LAgerUNG ....cccooiceeeiiiiiiiiiee e e 14
Transport zum KundenbetriEh . ..uuuu e 14
Transport innerhalb des Kundenbetriebes. ............oooiiiiiiii e, 14
ENtsorgung der Verpackung ..........eeeeee e 14
=T 1T (U o T PP PUPTTRR SRR 14
ArDEITSSYMDOIE . e e e e e e e e e e e e nnnnee 15
[ =To TT=Y a0 T Yo F-1=] F=T 0 V=Y o - SRR 16
HAUPTSCNAITET ..o e 16
Taste am MasChineNKOPT ........oei e, 16
Pl .. 17
Hebel zum Anheben des NAhfURES .......couviiiiiii e 17
KB ... 18
SUCNUMISCNAIASTE ..o 18
SHChIANGEN-EINSTEIIIAA ... .eeiiiiie e, 19
Einstellrad fUr die Begrenzung des RUCkwartsstiches ............ccccccoiiiiiiii e, 19
Schalter fUr die Fadenabstreif-Einrichtung ........ooooiiiiiiic e, 20
BeAIENTEIA ... e 20
ANZEIGEN 1M DISPIAY .. 21
SYMDOIE 1M DISPIAY v 21
FUNKLIONSTASTEN L. oo 22
Aufstellung und erste InbetriebnNahme ... 25
AUTSTEIUNG .. 25
TiISChhOhe €INSTEIEN L. e 25




Inhaltsverzeichnis

8.01.02
8.01.03
8.01.04
8.01.05
8.02
8.03
8.04
8.05

9

9.01
9.02
9.03
9.04
9.05
9.06
9.07
9.08
9.09
9.10
9.11

10

10.01
10.02
10.02.01
10.02.02
10.02.03
10.02.04
10.03
10.03.01
10.03.02
10.04
10.04.01
10.04.01
10.05
10.05.01
10.05.02
10.05.03
10.05.04
10.05.05
10.05.06
10.05.07
10.05.08

INNalt Seite
OIWANNE MONTIEIEN ... 26
ObEIEIl MONTIBIEN ... 27
Garnrollenstander MONTIEIEN ... . it 27
Steckverbindungen und Erdungskabel anschliel3en..............ooovviiiiiiiiiiiiiicicee e, 28
Erste INDetriebNanme .. ... 29
Masching ein-/ ausSSChalTEN ... .....iiiii e 29
Grundstellung des Maschinenantriebes. .........ooooiiieiiiii e 30
Funktionsprafung der AnlaUfSPEITE......oooiiiiii e 31
T U L] =] o ISP PPRPRTT 32
NABI BINSEIZEN ..o e 32
Unterfaden aufspulen / Unterfadenvorspannung regulieren ...........ccccceeeeviiiiiiiiiiieee e 33
Spulenkapsel herausnehmen/eiNSEtZEN .........ccoiiiiiiiiiii e 34
Spulenkapsel einfadeln / Unterfadenspannung regulieren.........cccccooveoiieieiiiiieeeeeie e, 34
Oberfaden einfadeln / Oberfadenspannung regulieren...........cccooovvviiiiiiiiiiie e 35
SHChIANGE EINSTEIIEN ..o 36
UDerstichDreite @INStEIIEN ... ...o.oeee oo 37
SHCNIAE BINSTEIIEN ...iiiiii e 38
Stichlagenbezugspunkt VErENAEIMN .. ......oiiiiii e 39
Anfangs- und Endriegel 8iNgeDeN ..ot 40
SD-Speicherkarte einlegen / herausnehmeNn............uvviiiiiiiiiii e 41
NV F= T =Y o PN 42
MANUEIES NENEN ...ttt 42
SEANAATAMUSTET ...t 43
LCT=T = To Ky 1 o PSPPSR TUPPPR 43
ZICKZACK-STICNE ... e 44
MIUSCNEISTICRE ...t 44
BlNASTICNE L. 45
Nahen von programmierten NahtmUSTEIN ..........vviiiiii e, 46
Nahtmuster erstellen / GNAEIN ... ... 47
Spiegelumkehr von Muschelstichen und programmierten Nahtmustern ...............cccoooo.o. 48
NENEN VON PrOgramIMEN ...t 49
Nahprogramm erstellen / GNAEIMN ... ... 50
Beispiel zum Erstellen eines NGhprogrammes .........coooiiiiiiiiiiiiiii e 52
ProgrammVEerWaltuNg .......eeee e 55
Aufrufen der Programmyverwaltung ............ooiiiiiiiiiiiiie e 55
Anzeige der Daten des MaschinenSpeIChErs ..........coooviiiiiiieee e, 56
Anzeige der Daten auf der SD-Speicherkarte............oocoviiiiiiiiiiiii e 57
Kopieren von Daten auf die SD-Speicherkarte ............cocovvvviiiiiiie e, 58
Kopieren von Daten in den MaschinenspeiCher ..., 59
Loschen von Daten im MaschinenspeiCher ..., 60
Loschen von Daten auf der SD-Speicherkarte ..........oovvviiiiiiiiiiiiiiiiccceiee e 61

SD-Speicherkarte formatiereN ... ........ovviiiii e 62




Inhaltsverzeichnis

10.06
10.07
10.08
10.08.01
10.08.02
10.08.03

1

11.01
11.02
11.03

12

12.01
12.02
12.03

13

INNalt Seite
FenlermMeldUNGEN ... 63
Erlauterung der Fehlermeldungen ... 64
ParametereinSteIlUNGEN ... ..... e 65
Auswahl der NUTZErEDENE ......ooiiii e, 65
Beispiel einer Parametereingabe ........ooooniniiiii 66
Liste der ParamEter ..o 67
Wartung UNd PFlEGE ...uiii ittt e s e nnaeeeean 71
WartungSINtErValle . ..o 71
Reinigen der MasChING . .......oviie e 71
O1EN AEI MASCRING ... e 72

Tischplattenausschnitt und Stromlaufplane

REETeia] o] Fou =Ygt T TS al a Tk x S 73
TiSChPIaTENMONTAGE .. e 74
StromlaufplaneReferenzliste zu den Stromlaufplanen ... 75
AT 2T =T ] [T ] K3 €= 1 1 RPNt 80




Sicherheit

1.01

1.02

Sicherheit

Richtlinien

Die Maschine wurde nach den in der Konformitats- bzw. Herstellererklarung angegebenen
europaischen Vorschriften gebaut.

BerUcksichtigen Sie erganzend zu dieser Betriebsanleitung auch allgemeinglltige, gesetzli-
che und sonstige Regelungen und Rechtsvorschriften - auch des Betreiberlandes - sowie die
gultigen Umweltschutzbestimmungen! Die ortlich giltigen Bestimmungen der Berufsgenos-
senschaft oder sonstiger Aufsichtsbehdrden sind immer zu beachten!

Allgemeine Sicherheitshinweise

@® Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehérigen Betriebsanleitung und nur
durch entsprechend unterwiesene Bedienpersonen betrieben werden!

® Vor Inbetriebnahme sind immer die Sicherheitshinweise und die Betriebsanleitung des
Motorherstellers zu lesen!

® Die an der Maschine angebrachten Gefahren- und Sicherheitshinweise sind zu beachten!

® Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemaf$ und nicht ohne die zugehorigen Schutz-
einrichtungen betrieben werden; dabei sind auch alle einschlagigen Sicherheitsvorschrif-
ten zu beachten.

® Beim Austausch von Nahwerkzeugen ( wie z.B. Nadel, Nahfuf3, Stichplatte und Spule ),
beim Einfadeln, beim Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungsarbeiten ist die
Maschine durch Betatigen des Hauptschalters oder durch Herausziehen des Netzsteckers
vom Netz zu trennen!

@ Die taglichen Wartungsarbeiten dirfen nur von entsprechend unterwiesenen Personen
durchgefihrt werden!

@ Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten dirfen nur von Fachpersonal bzw.
entsprechend unterwiesenen Personen durchgefuhrt werden!

@ Arbeiten an elektrischen Ausriistungen durfen nur von daflr qualifiziertem Fachpersonal
durchgefuhrt werden!

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind nicht zulassig!

Ausnahmen regeln die Vorschriften EN 50110.

@® Umbauten bzw. Veranderungen der Maschine dirfen nur unter Beachtung aller einschlagi-
gen Sicherheitsvorschriften vorgenommen werden!

@ Bei Reparaturen sind nur die von uns zur Verwendung freigegebenen Ersatzteile zu ver
wenden! Wir machen ausdricklich darauf aufmerksam, dass Ersatz- und Zubehorteile, die
nicht von uns geliefert werden, auch nicht von uns geprUft und freigegeben sind.

Der Einbau und / oder die Verwendung solcher Produkte kann daher unter Umstanden
konstruktiv vorgegebene Eigenschaften der Maschine negativ verandern. Fir Schaden,
die durch die Verwendung von Nicht-Originalteilen entstehen, dbernehmen wir keine Haf-
tung.




Sicherheit

1.03 Sicherheitssymbole

Verletzungsgefahr fur Bedien- oder Fachpersonal!

Gefahrenstelle!
Besonders zu beachtende Punkte.

Achtung!
/\ /V\ Nicht ohne Fingerabweiser und Schutzeinrichtungen
ol arbeiten! Vor Einfadeln, Spulenwechsel, Nadelwechsel,

Reinigen usw. Hauptschalter ausschalten!

1.04 Besonders zu beachtende Punkte des Betreibers

@ Diese Betriebsanleitung ist ein Bestandteil der Maschine und muss fir das Bedienperso-
nal jederzeit zur Verfligung stehen. Die Betriebsanleitung muss vor der ersten Inbetrieb-
nahme gelesen werden.

@ Das Bedien- und Fachpersonal ist Uber Schutzeinrichtungen der Maschine sowie Uber si-
chere Arbeitsmethoden zu unterweisen.

@ Der Betreiber ist verpflichtet, die Maschine nur in einwandfreiem Zustand zu betreiben.

@® Der Betreiber hat darauf zu achten, dass keine Sicherheitseinrichtungen entfernt bzw. au-
Rer Kraft gesetzt werden.

@® Der Betreiber hat darauf zu achten, dass nur autorisierte Personen an der Maschine arbei-
ten.

Weitere Ausklnfte konnen bei der zustandigen Verkaufsstelle erfragt werden.




Sicherheit

1.05

1.05.01

1.05.02

Bedien- und Fachpersonal

Bedienpersonal

Bedienpersonal sind Personen, die fur das Risten, Betreiben und Reinigen der Maschine so-
wie zur Stdrungsbeseitigung im Nahbereich zustandig sind.

Das Bedienpersonal ist verpflichtet, folgende Punkte zu beachten:

@ Bei allen Arbeiten sind die in der Betriebsanleitung angegebenen Sicherheitshinweise zu
beachten!

@ Jede Arbeitsweise, welche die Sicherheit an der Maschine beeintrachtigt, ist zu unterlas-
sen!

@ Eng anliegende Kleidung ist zu tragen. Das Tragen von Schmuck, wie Ketten und Ringe ist
zu unterlassen!

@ Esist daflr zu sorgen, dass sich nur autorisierte Personen im Gefahrenbereich der Ma-
schine aufhalten!

@ Eingetretene Veranderungen an der Maschine, welche die Sicherheit beeintrachtigen,
sind sofort dem Betreiber zu melden!

Fachpersonal

Fachpersonal sind Personen mit fachlicher Ausbildung in Elektro/Elektronik und Mechanik.
Sie sind zustandig fir das Schmieren, Warten, Reparieren und Justieren der Maschine.

Das Fachpersonal ist verpflichtet, folgende Punkte zu beachten:

Bei allen Arbeiten sind die in der Betriebsanleitung angegebenen Sicherheitshinweise zu
beachten!

Vor Beginn von Justier- und Reparaturarbeiten ist der Hauptschalter auszuschalten und
gegen Wiedereinschalten zu sichern!

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind zu unterlassen!
Ausnahmen regeln die Vorschriften EN 50110.

Nach Reparatur- und Wartungsarbeiten sind die Schutzabdeckungen wieder anzubringen!




Sicherheit

1.06

Gefahrenhinweise

Vor und hinter der Maschine ist wahrend des Betriebes ein Arbeitsbereich von
1 m freizuhalten, so dass ein ungehinderter Zugang jederzeit moglich ist.

Wahrend des Néahbetriebes nicht in den Nadelbereich greifen!
Verletzungsgefahr durch die Nadel!

Wahrend der Einstellarbeiten keine Gegenstande auf dem Tisch liegen lassen!
Die Gegenstande kdonnten geklemmt oder weggeschleudert werden!
Verletzungsgefahr durch umherfliegende Teile!

i - "\Q = \/

Die Maschine nur mit geschlossenem Deckel 1 betreiben!
Verletzungsgefahr durch den rotierenden Fadenhebel!

Die Maschine nicht ohne Fingerschutz 2 betreiben!

é Verletzungsgefahr durch die Nadel!

Maschine nicht ohne Anlaufsperre 3 betreiben!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

Maschine nicht ohne Abdeckung 4 betreiben!
Verletzungsgefahr durch bewegliche Teile!




Bestimmungsgemal3e Verwendung

2

Bestimmungsgemal3e Verwendung

Die PFAFF 1114 ist ein Zickzack-Schnellnaher mit Untertransport und groRem Greifer.

Die Maschine dient zur Herstellung von Doppelsteppstich-Zickzacknahten in der
Bekleidungs- und Wascheindustrie.

Jede vom Hersteller nicht genehmigte Verwendung gilt als nicht bestimmungs-
gemaf! Fir Schaden aus nicht bestimmungsgemaler Verwendung haftet der

A Hersteller nicht! Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch die Ein-
haltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Bedienungs-, Wartungs-, Justier
und Reparaturmafinahmen!

10



Technische Daten

3.01

Technische Daten

Allgemeine Daten4

SH YD 301 / 304 (Zickzack-Doppelsteppstich)
NAAEISYSTEIM: .. DP x5

Nadeldicke in 1/100 mm

AUSTUNTUNG A e 60-70
AUSTUNTUNG B e 80-100

Durchgang unter dem N&hfuld

UDEr HAaNANEDE! ... 5,5 mm
Uber PresserfulBautomatik ...........oiiiiiiiiii e 6,0 mm
UDEN KNIBNEDEI ... 10,0 mm
DUIChGaNGSOrEITE: ... i 300 mm
DUrChgangSNONE: ... e 125 mm
GruNdplatteNMARE: . ..oeieeeeeeee e 517 x 178 mm

Abmessungen des Oberteils

=T o To [ PP U PPUPPUPPPPPPN ca. 5695 mm
Bl I e ca. 230 mm
HONE (U0 TISCN ) e, ca. 335 mm
MaX. STCNIANGE: . oo 5,0 mm
MaX. SHCNZAN . e 5000 Sti/min*®
MIAX. UDEISHICNDIGITE: .. ovoee oo 8,0 mm
Anschlussdaten

BetriebsSSpannUNG: . .o 230V £ 10 %, 50/60 Hz
Max. AUTNANMEIBISTUNG: ... et 1,3 kVA
ADSICNEIUNG: ..o 1x 16 A, trage
Gerauschangabe

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz bei n=4000 min™:...................... L, <81,0dBA"™

(Gerduschmessung nach DIN 45 635-48-A-1, ISO 11204, ISO 3744, |1SO 4871)

Nettogewicht des ODErEIlS: ........oiii i ca. b3 kg
Bruttogewicht des ODEITEIIS: .......oiuiiiiiiiiiiie e ca. 62 kg

4 Technische Anderungen vorbehalten
* Die max Stichzahl wird innerhalb des max. voreingestellten Wertes je nach Uberstich automatisch reduziert.
" K,.=25dB

1



Technische Daten

3.02

Ausfuhrungen und Unterklassen

Ausfuhrungen

A zur Verarbeitung feiner Materialien
B e zur Verarbeitung mittlerer Materialien
Unterklassen

SO0/ Fadenschneid-Einrichtung
2000/ e Fadenabstreif-Einrichtung
2000 03 e Presserfufautomatik
SO O e Verriegelungseinrichtung

12



Entsorgung der Maschine

Entsorgung der Maschine

® Die ordnungsgemalie Entsorgung der Maschine obliegt dem Kunden.

® Die bei der Maschine verwendeten Materialien sind Stahl, Aluminium, Messing und di-
verse Kunststoffe. Die Elektroausristung besteht aus Kunststoffen und Kupfer.

® Die Maschine ist den ortlich glltigen Umweltschutzbestimmungen entsprechend zu
entsorgen, dabei eventuell ein Spezialunternehmen beauftragen.

Es ist darauf zu achten, dass mit Schmiermitteln behaftete Teile entsprechend
den ortlich gultigen Umweltschutzbestimmungen gesondert entsorgt werden!

13



Transport, Verpackung und Lagerung

5

5.01

5.02

5.03

5.04

Transport, Verpackung und Lagerung

Transport zum Kundenbetrieb

Alle Maschinen werden komplett verpackt geliefert.

Transport innerhalb des Kundenbetriebes

Fur Transporte innerhalb des Kundenbetriebes oder zu den einzelnen Einsatzorten besteht
keine Haftung des Herstellers. Es ist darauf zu achten, dass die Maschinen nur aufrecht
transportiert werden.

Entsorgung der Verpackung

Die Verpackung dieser Maschinen besteht aus Papier, Pappe und VCE-Vlies. Die ordnungsge-
maéaRe Entsorgung der Verpackung obliegt dem Kunden.

Lagerung

Bei Nichtgebrauch kann die Maschine bis zu 6 Monate gelagert werden. Sie sollte dann vor
Schmutz und Feuchtigkeit geschitzt werden. Flr eine langere Lagerung der Maschine sind
die Einzelteile insbesondere deren Gleitflaichen vor Korrosion, z.B. durch einen Olfilm, zu
schitzen.

14



Arbeitssymbole

Arbeitssymbole

In dieser Betriebsanleitung werden auszuflhrende Tatigkeiten oder wichtige Informationen
durch Symbole hervorgehoben. Die angewendeten Symbole haben folgende Bedeutung:

Hinweis, Information

N Reinigen, Pflege

Schmieren

Wartung, Reparatur, Justierung, Instandhaltung
(nur von Fachpersonal auszufiihrende Tatigkeit)

\ A B E

15



Bedienungselemente

7

7.01

7.02

Bedienungselemente

Hauptschalter

Fig. 7 - 01

Taste am Maschinenkopf

@® Durch Drehen des Hauptschalters 1 wird
die Maschine ein- bzw. ausgeschaltet.

@® Solange die Taste 1 wahrend des Néhvor
ganges gedriickt wird, ndht die Maschine
rickwarts.

@® Beim Nahen von Muschelstichen und
bei programmierten Mustern wird durch
Drlcken der Taste 1 nach einem Maschi-
nenstopp das Muster umgekehrt ge-
naht, siehe Kapitel 10.04 Spiegelumkehr
von Muschelstichen und programmierten
Nahtmustern.

16



Bedienungselemente

7.03 Pedal

+1 = Nahen
0 = Ruhestellung

0 +1

1 = Na&hfufd anheben (nur bei Maschinen
mit Presserfuautomatik -910/93)
-2 = Nahfaden abschneiden

Fig. 7-03
7.04 Hebel zum Anheben des Nahful3es
7 / ® Durch Drehen des Hebels 1 wird der
‘ \ /// N&hfuR angehob
gehoben.
IS x /
\ b= \, \ 1

7

Fig.7-04

17



Bedienungselemente

7.05 Kniehebel

@ Durch Dricken des Kniehebels 1 in Pfeil-
richtung wird der Nahful® angehoben.

114-013

Fig. 7 - 05

7.06 Stichumschalttaste

@® Solange die Stichumschalttaste 1
wahrend des Nahvorganges gedriickt
wird, naht die Maschine rickwarts

—

Fig. 7-06

18



Bedienungselemente

7.07

7.08

Stichlangen-Einstellrad

)| @ @ 9 &

@@
@@we

® Durch Verdrehen des Stichlangen-Einstell-
rades 1 wird die Stichlange eingestellt.

S Die Stichldngen-Einstellung
ﬂ kann an der Skala abgelesen
werden.

Einstellrad fiir die Begrenzung des Riickwartsstiches

® Durch Verdrehen des Einstellrades 1 wird
die Stichlange fur den Rickwartsstich be-
grenzt.

19



Bedienungselemente

7.09

7.10

Schalter fur die Fadenabstreif-Einrichtung
(nur bei Maschinen mit Fadenabstreif-Einrichtung -909/93)

@® Durch Driicken des Schalters 1 wird die
Funktion der Fadenabstreif-Einrichtung
ein bzw. ausgeschaltet.

Bedienfeld

Das Bedienfeld dient zum Aufrufen von Maschinenfunktionen fir das Risten und den Nah-
betrieb, zur Eingabe von Parameterwerten sowie zum Ablesen von Fehlermeldungen und
Serviceeinstellungen.

|
|

A

(w) (3) €
3—— 15 00| O a6
o |olo] des
) ) () @ @) 5 (3) (5) ()

_J

1\\\Wﬂ ®0

@
WA

2
2

©

o

@

@]

Das Bedienfeld setzt sich aus dem Display 1 und den nachfolgend beschriebenen Funktions-
tasten zusammen. Das Display 1 besteht aus einer zweizeiligen alphanumerischen LCD-An-
zeige mit 16 Zeichen pro Zeile. Die Funktionstasten 2 sind unterhalb und rechts neben dem

Display angeordnet. Der Status der Funktionstasten und die Betriebszustande der Maschine

20



Bedienungselemente

7.10.01

7.10.02

werden mit Leuchtdioden in den entsprechenden Tasten angezeigt. Bei jeder Betatigung der
Funktionstasten 2 ertdnt ein Tastenton zur Bestatigung der Eingabe. Ist die gewlnschte Ein-
gabe ungultig, z.B. weil bei der Parametereingabe der maximal zulassige Wert erreicht ist, er
tont ein Doppelton. Zum Datenaustausch ist ein SD-Kartenleser integriert

Anzeigen im Display

® Im Nahbetrieb werden alle relevanten Nahdaten angezeigt und kénnen je nach Zustand
der Maschine direkt verandert werden, siehe auch Kapitel 10 Nahen.

@ Bei der Parametereingabe wird die gewahlte Parameternummer mit dem dazugehorigen
Parameterwert angezeigt, siehe Kapitel "10.07 Parametereinstellungen"”

Symbole im Display

Aktuelle Drehzahl

Q

@+  Stichlage

<—- Uberstichbreite

/7 Selbst programmierte Nahtmustet
M N&hrichtung

X Anzahl der Geradstiche bei Blindstich

) Programm

# 30  Anzahl der Stiche oder Stichnummer beim Programmieren
7 Maschinenspeicher
(] SD-Speicherkarte
d Enter
* Nahtabschnitt
Anzahl der Nahtabschnitte

o] Anzahl der Stiche

21



Bedienungselemente

7.10.03

%) & ow

W W b ®

Funktionstasten

Die nachfolgend beschriebenen Funktionstasten dienen im Wesentlichen zum Ein- und Aus-
schalten von Maschinenfunktionen. Bei eingeschaltetet Funktion leuchtet die Diode in der
Taste.

Muss flr die eingeschaltete Funktion ein entsprechender Wert festgelegt werden, erfolgt
dies Uber die entsprechenden +/-Tasten 3.

Durch Dricken und Halten der entsprechenden +/-Taste wird der darlber angezeigte Zahlen-
wert zunachst langsam verandert. Wird die +/- Taste langer gedrlckt gehalten, verandert sich
der Zahlenwert schneller. In der nachfolgenden Beschreibung sind die jeweils angesproche-
nen +/- Tasten wie nebenstehend dargestellt.

Anfangsriegel

@ Durch Drlcken dieser Taste wird die Nahtverriegelung am Nahtanfang (Anfangsriegel) ein-
bzw. ausgeschaltet. Die Anzahl der Vorwartsstiche (A) bzw. der Rlckwartsstiche (B) des
Anfangsriegels wird jeweils durch Drlcken der darunterliegenden +/- Taste verandert. Die
Umstellung von Doppelriegel auf Einfachriegel wird durch Zuriicksetzen der entsprechen-
den Teilnahtstichzahl realisiert. Zudem kann zwischen 4 verschiedenen Sonderriegeln ge-
wahlt werden.

Endriegel

@® Durch Dricken dieser Taste wird die Nahtverriegelung am Nahtende (Endriegel) ein- bzw.
ausgeschaltet. Die Anzahl der Rickwartsstiche (C) bzw. der Vorwartsstiche (D) wird je-
weils durch Dricken der darunterliegenden +/- Taste verandert. Die Umstellung von Dop-
pelriegel auf Einfachriegel wird durch Zurlicksetzen der entsprechenden Teilnahtstichzahl
realisiert. Zudem kann zwischen 4 verschiedenen Sonderriegeln gewahlt werden.

Nadelposition

@ Durch Drucken dieser Taste wird die Funktion "Nadelposition oben nach Nahstopp" ein-
bzw. ausgeschaltet. Bei eingeschalteter Funktion positioniert die Nadel nach einem Nah-
stopp in Fadenhebel 0.T.

FulBposition nach Stopp

@® Durch Dricken dieser Taste wird die Funktion "Fuf3position oben nach Nahstopp" ein- bzw.
ausgeschaltet. Bei eingeschalteter Funktion wird der Nahfufd nach einem Nahstopp ange-
hoben.

FuBposition nach Schneiden

@ Durch Dricken dieser Taste wird die Funktion "Fuf3position oben nach Fadenschneiden”
ein- bzw. ausgeschaltet. Bei eingeschalteter Funktion bleibt der Nahfufd nach dem Faden-
schneiden angehoben.

Fadenschneider
@® Durch Dricken dieser Taste wird die Funktion Fadenschneiden ein- bzw. ausgeschaltet.
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Bedienungselemente

U ® @

@

Stopp im linken Einstich

Durch Dricken der Taste wird die entsprechende Funktion ein- bzw. ausgeschaltet. Bei ein-
geschalteter Funktion positioniert die Maschine immer im linken Einstich der Zickzack-Naht.
Die Funktion wird nur bei ausgeschalteter Blindstichfunktion ausgefthrt.

Stopp im rechten Einstich

@® Durch Dricken der Taste wird die entsprechende Funktion ein- bzw. ausgeschaltet. Bei
eingeschalteter Funktion positioniert die Maschine immer im rechten Einstich der Zick-
zack-Naht. Die Funktion wird nur bei ausgeschalteter Blindstichfunktion ausgefihrt.

PM

® Durch Drucken dieser Taste wird das Nahen von selbst erzeugten Nahtmustern bzw. Nah-
programmen ein- bzw. ausgeschaltet. In dem alphanumerischen Teil der Anzeige werden
die programmspezifischen Parameter aufgefihrt.. Es gibt zwei Arten des programmierten
Nahens. Der erste Modus ist zum Néahen von selbst erzeugten Nahmustern (ZZ in der An-
zeige). Der zweite Modus ist zum Nahen von Nahprogrammen (Programmsymbol in der
Anzeige).

Menu
® Durch Drucken dieser Taste wird zwischen den Eingabemendis geblattert.

TE/Speed

@ Aus der Betriebsart Nahen heraus wird durch einmaliges Driicken dieser Taste das Einga-
bemenu fir die Maximaldrehzahl aufgerufen. Erfolgt innerhalb von 4 Sekunden keine Ein-
gabe wird die Betriebsart Nahen wieder aufgerufen.

@® Aus der Betriebsart Nahen heraus wird durch zweimaliges Dricken dieser Taste (inner
halb von 4 Sekunden) in die Parametereingabe gewechselt.

@® Aus der Parametereingabe heraus werden durch Drlicken dieser Taste die gednderten
Werte gespeichert und die Betriebsart Nahen wird aufgerufen.

INS
@® Durch Drlcken dieser Taste kann an der aktuellen Position ein Nahtabschnitt bzw. ein
Koordinatenpaar eingeflgt werden.

DEL
@® Durch Drlcken dieser Taste kann an der aktuellen Position ein Nahtabschnitt bzw. ein
Koordinatenpaar geldscht werden.

Programmende

@® Durch Dricken dieser Taste wird die Funktion "Programmende" beim Erstellen eines Pro-
grammes bzw. "Musterende" beim Erstellen eines selbst erzeugten Nahmusters ein-
bzw. ausgeschaltet.

Stop am Nahtabschnittsende
@® Durch Dricken dieser Taste wird die Funktion "Stop am Nahtabschnittsende" beim Erstel-
len eines Programms ein- bzw. ausgeschaltet.
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3

Geradstich

@® Durch Drlicken der Taste wird die entsprechende Funktion ein- bzw. ausgeschaltet. Bei
eingeschalteter Funktion wird das Standardmuster "Geradstich" genaht, siehe Kapitel
10.02.01 Geradstich.

Einfach-Zickzack

@® Durch Dricken der Taste wird die entsprechende Funktion ein- bzw. ausgeschaltet. Bei
eingeschalteter Funktion wird das Standardmuster "Einfach-Zickzack" genaht, siehe
Kapitel 10.02.02 Zickzack-Stiche

Zweistich-Zickzack

@® Durch Dricken der Taste wird die entsprechende Funktion ein- bzw. ausgeschaltet. Bei
eingeschalteter Funktion wird das Standardmuster "Zweistich-Zickzack" genaht, siehe
Kapitel 10.02.02 Zickzack-Stiche.

Dreistich-Zickzack

® Durch Drucken der Taste wird die entsprechende Funktion ein- bzw. ausgeschaltet. Bei
eingeschalteter Funktion wird das Standardmuster "Dreistich-Zickzack" genaht, siehe
Kapitel 10.02.02 Zickzack-Stiche.

Muschelstiche rechts / links

® Durch Drucken der Taste wird die entsprechende Funktion ein- bzw. ausgeschaltet. Bei
eingeschalteter Funktion kann jeweils eines von 4 Mustern ausgewahlt und gendht wer
den, siehe Kapitel 10.02.03 Muschelstiche.

Blindstich rechts / links

® Durch Drucken der Taste wird die entsprechende Funktion ein- bzw. ausgeschaltet. Bei
eingeschalteter Funktion wird das Standardmuster "Blindstich rechts" bzw. "Blindstich
links" genaht, siehe Kapitel 10.02.04 Blindstiche.
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8 Aufstellung und erste Inbetriebnahme

Die Maschine darf nur von qualifiziertem Personal aufgestellt und in Betrieb ge-
nommen werden! Hierbei sind alle einschlagigen Sicherheitsvorschriften unbe-

dingt zu beachten!
A Wurde die Maschine ohne Tisch ausgeliefert, missen das vorgesehene Gestell

und die Tischplatte das Gewicht der Maschine und des Motors sicher tragen.
Eine ausreichende Standfestigkeit des Untersatzes - auch wahrend des Nahbe-
triebes - muss gewabhrleistet sein.

8.01 Aufstellung

Am Aufstellungsort missen geeignete elektrische Versorgungsanschliisse vorhanden sein,
siehe Kapitel 3Technische Daten. Ferner muss am Aufstellungsort ein ebener und fester
Untergrund sowie eine ausreichende Ausleuchtung gegeben sein.

o Aus verpackungstechnischen Grinden ist die Tischplatte abgesenkt.
ﬂ Das Einstellen der Tischhohe wird nachstehend beschrieben.
8.01.01 Tischhohe einstellen
|

Fig. 8- 01

@® Schrauben 1 und 2 I16sen und Tischhdhe einstellen.
@® Schrauben 1 gut festdrehen.

® Gewilinschte Pedalstellung einstellen und Schrauben 2 festdrehen.
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01.02 Olwanne montieren

Fig. 8 - 02

® Gummi-Unterlage 1 einlegen.
@ Lagerschalen 2 einsetzen und mit Nageln befestigen.
® Olwanne 3 in den Tischplattenausschnitt einsetzen.

® Gummipuffer 4 einsetzen und mit Nageln befestigen.
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01.03

8.01.04

Oberteil montieren

109-012

Fig. 8- 03

Garnrollenstander montieren

[=lo

(siehe Kapitel 12)

@ Beide Scharniere 1 in die entsprechenden

Bohrungen in der Grundplatte des Ober
teils einsetzen.

Oberteil mit den Scharnieren 1 in die hin-
teren Gummipuffer einhangen.

Die von der Olwanne kommenden Kabel
der Ventilatoren mit ihren Steckern ge-
malfs ihrer Bezeichnung am Kabelbaum
der Maschine einstecken.

Garnrollenstander gemafd nebenstehen-
der Grafik montieren.

Anschlief3end den Sténder in die Bohrung
derTischplatte einsetzen und mit den bei-
liegenden Muttern befestigen.

Tischplattenmontage und Stromlaufplane
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01.05 Steckverbindungen und Erdungskabel anschliel3en
_ T CLL

114-011

Fig. 8 - 05

@ Alle Stecker gemal’ lhrer Bezeichnung am Steuerkasten 1 einstecken.

@ Erdungskabel vom Oberteil und vom Hauptschalter an Erdungspunkt A festschrauben.
@® Erdungspunkt A und Erdungspunkt B mittels Erdungskabel 2 verbinden.

® Erdungskabel 3 vom Motor an Erdungspunkt B festschrauben.
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.02

8.03

Erste Inbetriebnahme

® Die Maschine, insbesondere die elektri-
schen Leitungen, auf eventuelle Bescha-
digungen prifen.

@® Maschine grindlich sdubern und an-
schlieRend dlen (siehe auch Kapitel 11
Wartung und Pflege).

@® \or der ersten Inbetriebnahme Ver-
schlusskappe 1 abziehen.

® Die Verschlusskappe 1 dient nur zur
Transportsicherung und darf wahrend des
Betriebes nicht aufgesteckt werden!

@® \/on Fachkraften prifen lassen, ob der

\ Motor der Maschine mit der vorhande-
- /f/ j\ nen Netzspannung betrieben werden
| Fig. 8- 06] I darf.
A Bei Abweichungen die Maschine auf keinen Fall in Betrieb setzen.

A Die Maschine darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden.

@ Bei laufender Maschine muss sich das Handrad zur Bedienperson hin drehen, andernfalls
den Motor von Fachkraften umstellen lassen (siehe Kapitel 10.08 Parametereinstellun-

gen).

Maschine ein- / ausschalten

@® Maschine einschalten, siehe Kapitel 7.01 Hauptschalter.
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.04 Grundstellung des Maschinenantriebes

® Maschine einschalten.

.

—
R (D
+0.0 @

O OO0 | § 966

O 00| O 03

WD OmE®

“
2X @ Taste TE/Speed zweimal driicken, um die Betriebsart Eingabe aufzurufen.

-

No VAL

A 101 ON
O oo | O
OO | O

@UE®
@ W W
W | |

i

oooooo®@oog

@® Durch Dricken der entsprechenden +/-Tasten Parameter "798" anwahlen und
Serviceebene "C" (Wert "11") auswahlen.

F ]
No VAL @
C 798 1 @
® oo e soe
@ | ec]| elenns
Loooooo®@oog

@® Durch Dricken der entsprechenden +/-Tasten Parameter "700" auswahlen.

@® Am Handrad in Drehrichtung drehen, bis die Nadel von oben kommend in Hohe der Stich-
plattenoberkante steht.

@® Durch Driicken der entsprechenden +/-Taste den oberen Wert auf "0" stellen.

-

j

No 0 @
Cc 700 28 @
O | 00| ® 2960®
O 100 | ¢ 63
ENEIOISIERSISISION= X6

’
@ Einstellung des Nahmotors durch Drlicken der Taste TE/Speed abschlief3en.
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.05 Funktionsprufung der Anlaufsperre

E009

PRESS TE-SPEED

o [olo] o
O [Clo] &
ECEEEFELY

Fig. 8- 07

@® Maschine am Hauptschalter einschalten und Oberteil umlegen.
Im Bedienfeld muss die Fehlermeldung "E 009" erscheinen.

@ Erscheint die Meldung nicht, Ausrichtung der Anlaufsperre 1 Uberprifen.

2 @ Oberteil aufrichten und Fehlermeldung durch Driicken der Taste TE/Speed quittieren.
Die Maschine ist wieder betriebsbereit.
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9 Rusten
Alle Vorschriften und Hinweise dieser Betriebsanleitung sind zu beachten.
Die besondere Aufmerksamkeit gilt allen Sicherheitsvorschriften!
Alle RUstarbeiten dirfen nur durch entsprechend unterwiesenes Personal
fi durchgefiihrt werden. Bei allen RUstarbeiten ist die Maschine durch Betatigen

des Hauptschalters oder durch Herausziehen des Netzsteckers vom elektri-
schen Netz zu trennen!

9.01 Nadel einsetzen

Maschine ausschalten!

Verletzungsgefahr durch unbe-

absichtigtes Anlaufen der Ma-
schine!

Nur Nadeln des flr die Maschi-

fli ne vorgesehenen Systems ver

wenden, siehe Kapitel 3Tech-
nische Daten!

Nadelstange in Hochstellung bringen.

Schraube 1 |6sen.

@® Nadel 2 bis zum Anschlag einflhren.
Die lange Nadelrille muss nach vorne
zeigen.

@® Schraube 1 festdrehen.
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9.02 Unterfaden aufspulen / Unterfadenvorspannung regulieren
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Fig 9-02

@ Leere Spule 1 auf Spulerspindel 2 aufsetzen.
@ Faden gemal’ Fig. 9-02 einfadeln und einigemale im Uhrzeigersinn um Spule 1 wickeln.
@® Fadenvorspannung durch Verdrehen der Randelschraube 3 einstellen.

@® Hebel 4 in Pfeilrichtung bis zur Rastung dricken.

o
ﬂ Das Fillen der Spule 1 erfolgt wahrend des Nahens.

Fadenflillmenge einstellen
@ Schraube 5 6sen.

@® Anschlag 6 so einstellen, dass der Spuler selbsttédtig abschaltet, wenn die Fadenflllmen-
ge noch ca. T mm vom Spulenrand entfernt ist.

@® Schraube 5 festdrehen.

33



Rlisten

9.03 Spulenkapsel herausnehmen/einsetzen

Maschine ausschalten!

Verletzungsgefahr durch unbe-
absichtigtes Anlaufen der Ma-

schine!

Spulenkapsel herausnehmen
@® Bugel 1 anheben und Spulenkapsel 2
herausnehmen.

Spulenkapsel einsetzen
@ Spulenkapsel 2 so einsetzen, dass sie
splrbar einrastet.

9.04 Spulenkapsel einfadeln / Unterfadenspannung regulieren

Fig. 9-04

® Spule 1in Spulenkapsel 2 einlegen.

@® Faden zunéachst in den Spalt 3 und unter
die Feder 4 flhren.

@® Anschliefsend Faden durch den Spalt 5 in
Offnung A bzw. B fihren.

Je nach Nahgut kann beim Ein-
S fadeln zwischen den Offnung A
ﬂ und B gewahlt werden:
A:  flr leichten Stoff
B: far normalen Stoff

@® Fadenspannung durch Verdrehen der
Schraube 6 regulieren.
Dazu mitgeliefertes Werkzeug benutzen.
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9.05

Oberfaden einfadeln / Oberfadenspannung regulieren

s

’T’
(—)

’Tl’
K)

7777

|

Maschine ausschalten!

é Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

Die Maschine nur mit geschlossenem Deckel 1 betreiben!
Verletzungsgefahr durch den rotierenden Fadenhebel!

® Oberfaden gemal} Fig. 9-05 einfadeln

@® Oberfadenspannung durch Drehen der Randelschraube 2 regulieren.

o

il

Die Randelschraube 2 dient zur Einstellung der Fadenspannung beim Faden-
schneiden.
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9.06

Stichlange einstellen

@ Stichlangen-Einstellrad 1 entsprechend
der gewlinschten Stichldnge verdrehen.

i

Die Stichlangen-Einstellung
kann an der Skala abgelesen
werden.
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9.07 Uberstichbreite einstellen

@® Maschine einschalten.

8.0 :0_.0_. F@|
O |O® | O a6
o | del| ¢
IECEEFEEEEER

F |
c—> -+ @

@® Nahtmustertaste dricken.

< —-> @ Durch Driicken der entsprechenden +/- Taste den Wert fiir die Uberstichbreite verandern.

Der Uberstich ist der Abstand zwischen den linken und rechten Einstichen des
o Zickzack-Musters.

Im Standardmuster "Geradstich" (kein Zickzack) erscheint das Symbol flr die
Uberstichbreite im Display nicht.

Zickzack-Stich Muschelstich

Uberstichbreite Uberstichbreite

114-071

Fig. 9- 07
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9.08 Stichlage einstellen

@® Maschine einschalten.

F > -8+

o | O
© 10 S HCIOIE)

L@@@@@@@@o@o

~— B + @ Durch Dricken der entsprechenden +/-Taste den Wert fir die Stichlage verdndern.

@UE®
@@ W
W | |

OO (8}
©

Die Nullposition der Stichlage liegt in der Mitte des Uberstichs. Die Stichlage
kann nach links (negativer Wert) oder rechts (positiver Wert) verschoben wer
den. Die Verschiebung erfolgt relativ zum Stichlagenbezugspunkt, siehe Kapitel
9.09 Stichlagenbezugspunkt verandern.

[—lo

Liegt das Nahtmuster nach der Eingabe der Stichlage aufserhalb des gultigen
Nahtbereichs, wird die Stichlage beim Nahen ignoriert.

L 1 o X X X
4,0 4,0 4,0 2

x: max. Uberstichbreite
s: Stichlage

Fig. 9- 08

114-073
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9.09 Stichlagenbezugspunkt verandern
©) Die Anderung des Stichlagenbezugspunktes ist nur in der Serviceebene "C"
ﬂ moglich, siehe Kapitel "10.07.01 Auswahl der Nutzerebene".

te leuchtet). Die Pedalfunktionen sind gesperrt, um ein unbeabsichtigtes Anlaufen der
Maschine zu vermeiden.

@ Taste TE/Speed zweimal driicken, um die Betriebsart Eingabe aufzurufen (LED in der Tas-
2X

-

C

No
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VAL
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O
O

®
©

O
O

O

O

@UE®
W WWE
W | |

@@@@@@@@.@.

@® Durch Dricken der entsprechenden +/-Tasten gewdiinschten Parameter "004" anwahlen
und den Wert entsprechend verandern.

F No VAL

O | ®0O | O
S NCICRENG KCIOIS)

IECEEEEEEEEE

@® Durch Drlcken der Taste TE/Speed wird der Wert Gbernommen und die Betriebsart N&-

VO
W W
me | |

hen wird aufgerufen.

Parameter "004" (Stichlagenbezugspunkt)

Wert = 1 Wert = 2

Wert = 3

114-072

Fig. 9- 09
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9.10 Anfangs- und Endriegel eingeben

@® Maschine einschalten.

.

— B
+0.0

O 00| O
O 00| O &3

L@@@@@@@@o@o

S S
@ Durch Dricken der Tasten Anfangsriegel und/oder Endriegel die entsprechende Funkti-

on einschalten (LED in der Taste leuchtet).

o

@UE®
s
W | |

-=|| @® Durch Drlicken der Taste Meni zum EingabemenU der Anfangs- und Endriegel wechseln.

F, |
A B C D @

3 3 3 3 @
® ®0| o vre
@ leo| J vea
EEEFEEEREEE]

@® Durch Driicken der entsprechenden +/-Taste den gewlnschten Wert flr die Anzahl der
Vorwartsstiche (A) des Anfangsriegels auswahlen.

@ Durch Drlcken der entsprechenden +/-Taste den gewiinschten Wert fir die Anzahl der
Rickwartsstiche (B) des Anfangsriegels bzw. den programmierten Sonderriegel "A", "B",
"C" oder "D" fir den Nahtanfang auswahlen.

A B
A

o |oe] @
O |de!| @ era
Loooooo®@ooo

@® Durch Driicken der entsprechenden +/-Taste den gewlnschten Wert flr die Anzahl der
Ruckwartsstiche (C) des Endriegels auswahlen bzw. den programmierten Sonderriegel
"E", "F", "G" oder "H" fir das Nahtende auswahlen.

@UE®
W WWE
W |

@ Durch Drlcken der entsprechenden +/-Taste den gewtnschten Wert fiir die Anzahl der
Vorwartsstiche (D) des Endriegels auswahlen.

2 @ Durch Drucken der Taste Ment wird wieder das Eingabementi der Standardmuster auf-
gerufen.
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9N

SD-Speicherkarte einlegen / herausnehmen

1

%

OO0 |

2

7/

\ SD-Card

-+ max.
2 GByte

W
®)

B@WE @

| () (W) W )
() ) R & )

Fig. 9-08

SD- Speicherkarte einlegen

® Abdeckung 1 aufklappen.

@® SD-Speicherkarte 2 mit dem Etikett nach
vorne in den Kartensteckplatz einschie-
ben.

@® Abdeckung 1 wieder schlielRen.

SD- Speicherkarte herausnehmen

® Abdeckung 1 aufklappen.

@ Leicht auf die Kante der SD-Speicher
karte 2 drlcken - die SD-Karte wird aus-
geworfen.

@® Abdeckung 1 wieder schliefden.

Uber die Stellung des Schiebers 3 kann der Schreibschutz der SD-Speicher
karte 2 aktiviert (Stellung "LOCK") bzw. deaktiviert werden. Um Daten auf
der SD-Speicherkarte zu speichern, zu bearbeiten oder zu I6schen, muss der

Schreibschutz deaktiviert sein.
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10 Nahen

In der Betriebsart Nahen werden alle flr den Nahvorgang relevanten Einstellungen im Dis-
play angezeigt. Funktionen kénnen durch Tastendruck ein- oder ausgeschaltet werden, Werte
fUr die wichtigsten Parameter kdnnen direkt geandert werden.

programmierten Mustern erfolgt durch Driicken der Taste PM.

| | Das Umschalten zwischen manuellem Néhen von Standardmustern und Nahen von selbst
w Die Programmnummern 1 - 99 kénnen jeweils mit einem Muster belegt werden, zudem ste-

hen von A - D die Sonderriegel fir den Nahtanfang und von E - H die Sonderriegel fur das
Nahtende zur Verfligung.

10.01 Manuelles Nahen

Nach dem Einschalten der Maschine kann Uber die entsprechenden Funktionstasten das ge-
wulnschte Standardmuster ausgewahlt werden, siehe Kapitel 10.02 Standardmuster. Die
Parameter des ausgewahlten Standardmusters erscheinen im Display und kénnen Uber die
entsprechende +/- Taste direkt gedndert werden

%
Durch Dricken derTaste Menu erscheint das Display zur Eingabe der Riegelwerte, siehe
auch Kapitel 9.10 Anfangs- und Endriegel eingeben.
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o |ojo] o s
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ECCEEEEEEEER

Weitere Funktionen im manuellen Nahen, siehe auch Kapitel 7.10.02 Funktionstasten:

"Fuf3position oben nach Fadenschnei-
den" einfaus

. . %
Endriegel ein/aus _ _
Fadenschneiden ein/aus

Anfangsriegel einfaus

"Nadelposition oben nach

Nahstopp" einfaus Stopp im Einstich links

"Fuldposition oben nach
. P . Stopp in Einstich rechts
Nahstopp" einfaus

TE/Speed

@ ®EE

Das Nahen erfolgt Uber die Pedalfunktionen, siehe Kapitel 7.03 Pedal.
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10.02 Standardmuster

Nach dem Aufrufen des manuellen Nahens stehen die nachfolgend aufgefiihrten Standard-
muster zur Verfligung. Durch Dricken der entsprechenden Funktionstaste wird das ge-
wulnschte Standardmuster aufgerufen. Das aktive Standardmuster wird durch die leuchtend-
de LED angezeigt. Die Werte der wichtigsten Parameter werden im Display dargestellt und
konnen Uber die +/-Tasten direkt gedndert werden.

Folgende Standardmuster stehen zur Auswahl:

Geradstich Muschelstich rechts

Einfach-Zickzack Muschelstich links
Blindstich rechts

Zweistich-Zickzack

Dreistich-Zickzack Blindstich links

) W W (5
UGG

10.02.01 Geradstich

@® Maschine einschalten.

O

® Standardmuster "Geradstich" aufrufen.

F g
0

—_
+

+
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@UE®
W W W
W | |

O | 00| ®
o | Ol0 (D...

WO

— R + @ Durch Driicken der entsprechenden +/-Taste den Wert flr die Stichlage verdndern.
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10.02.02 Zickzack-Stiche

@® Maschine einschalten.

S S
@' ® Standardmuster "Einfach-Zickzack", "Zweistich-Zickzack" oder "Dreistich-Zickzack" aufrufen.
a —

8.0 +0 0

o [oe] @
O [ dle]| elens
L@@@@@@@@o@o

T

@UE®
Tlolcls
W | |

< —-> @ Durch Driicken der entsprechenden +/-Taste den Wert fiir die Uberstichbreite verandern.

— B + @ Durch Driicken der entsprechenden +/-Taste den Wert fir die Stichlage verdndern.

10.02.03 Muschelstiche

@® Maschine einschalten.

z 2
@® Standardmuster "Muschelstiche rechts" oder "Muschelstiche links" aufrufen.

F |
2 e—szas] w0

P ——]

1A 8.0 +0.0 @
o |ele] & ave
O lele| e e
ICCEEFEEEEEE

@® Durch Dricken der entsprechenden +/-Taste das gewUlnschte Nahtmuster aufrufen:

Wert "1": 24-Stich-Standard-Muschelstich

Wert "2": 24-Stich-Halbmond-Muschelstich
Wert "3"; 24-Stich-Konstantbreiten-Muschelstich
Wert "4": 12-Stich-Konstantbreiten-Muschelstich

5 Steht hinter dem Wert ein "A", wird das aufgerufene angefangene Nahtmuster
ﬂ umgekehrt genéht, siehe Kapitel 10.04 Spiegelumkehr von Muschelstichen
und programmierten Nahtmustern.

< —-> @ Durch Driicken der entsprechenden +/- Taste den Wert fiir die Uberstichbreite verandern.

— 5+ @ Durch Driicken der entsprechenden +/-Taste den Wert fir die Stichlage verédndern.
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10.02.04

Z z
@® Standardmuster "Blindstich rechts" oder "Blindstich links" aufrufen.

Blindstiche

® Maschine einschalten.

—
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X @ Durch Drlcken der entsprechenden +/-Taste die Anzahl der gewUlnschten Blindstiche
verandern ( 3 - 99 Stiche).

< —-> @ Durch Dricken der entsprechenden +/-Taste den Wert fir die Uberstichbreite verandern.

— R

@ Durch Drucken der entsprechenden +/-Taste den Wert fir die Stichlage verandern.
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10.03 Nahen von programmierten Nahtmustern

O Nach dem Einschalten der Maschine und der Auswahl des Nahens von programmierten
Nahtmustern Uber die Taste PM, wird das Display zur Auswahl der Programmnummer ange-
zeigt. Im Display erscheint die Programmnummer des ausgewahlten Nahtmusters (Zickzack-

Muster oder Sonderriegel) zusammen mit der Anzahl der programmierten Einstiche. Die
Auswahl des gewlinschten Nahtmusters erfolgt Uber die entsprechende +/- Taste.

F Zz  #030 @
. e 3
® OO O 9®
@ [ OO0 | O
W@@@EE O MCE

&
@@@@@J

Weitere Funktionen beim Nahen von programmierten Nahtmustern, siehe auch Kapitel
7.10.02 Funktionstasten:

%
) . "FuRposition oben nach Faden-
Anfangsriegel einfaus e
schneiden" einfaus
%
Endriegel einfaus Fadenschneiden ein/aus

"Nadelposition oben nach
Nahstopp" einfaus

"FuBposition oben nach Nah-
stopp" einfaus

W& & &

Das Néahen erfolgt Uber die Pedalfunktionen, siehe Kapitel 7.03 Pedal.

Z Nach Driicken der Taste Menu wird auf die Nahtmustereingabe umgeschaltet. Das ausge-
wahlte Nahtmuster wird bearbeitet bzw. ein neues Nahtmuster wird erstellt, sieche Kapitel
10.03.01 Nahtmuster erstellen / andern.
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10.03.01 Nahtmuster erstellen / andern

Nahtmuster kdnnen mit der Programmiersoftware "PSP" auf einem PC frei pro-
o grammiert werden und anschlieRend lber eine SD-Speicherkarte auf die Ma-
ﬂ schine Ubertragen werden (siehe auch Kapitel 10.05 Programmverwaltung).

Dartber hinaus konnen Nahtmuster auch direkt an der Maschine eingegeben
werden (siehe nachfolgende Beschreibung).

Z
@® Maschine einschalten und das Nahen von programmierten Mustern aufrufen.

@ Durch Drlicken der entsprechenden +/-Taste die gewiinschte Programmnummer aus-

wahlen.
7

-=|| ® Nahtmustereingabe durch Driicken der Taste Meni aufrufen.

F, ]
ZZ #030 b <«_ ©

4 1 A 13.0

@ ®® | ®
e | &
C.C...@@

Achtung!
Vor Beginn der Nahtmustereingabe die Nadel in Hochstellung bringen!

#030 @ Durch Dricken der entsprechenden +/-Taste die Nummer des gewUlnschten Einstiches
auswahlen.

(o)

&

G

VoW ®
V| W W
(|w

2 @® Durch Drlicken der entsprechenden +/-Taste die Nahrichtung fir den ausgewahlten Ein-
stich auswahlen.

< —-> @ Durch Driicken der entsprechenden +/-Taste den Wert fiir die Einstichposition (Uberstich)
der Nadel eingeben.

3
ele | e oo
ele | @ @t
ECEEEEEEEEEL

W W
@wme | |

51 4 END

F 22 #050 4 «_5| (w)(
G=)
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@
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)
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Wy (W

10.03.02

3

@ Bei der Nahtmustereingabe wird Uber die Taste Fadenschneiden der letzte Stich de-
finiert. Im Display erscheint anstelle des Wertes fir die Einstichposition der Schriftzug
"END". Der letzte Einstich des Nahtmusters ist der Einstich vor dem mit "END" definier
tem Einstich.

@ Durch Drlicken der Taste Stopp im rechten Einstich kénnen Stiche eingefligt werden.

@ Durch Dricken der Taste Stopp im linken Einstich kdnnen Stiche geldscht werden

@® Beileeren Programmen ist der erste Einstich immer mit "END" definiert, um das Naht-
muster zu erstellen muss diese Definition zundchst Uber die Taste Fadenschneiden aus-
geschaltet werden.

@ Durch Driicken der Taste Menu wird auf die Funktion "Nahen" umgeschaltet.

Spiegelumkehr von Muschelstichen und programmierten Nahtmustern

\ Nahtmuster
A\

Nahrichtung

Gespiegeltes
Nahtmuster

Fig. 10 - 02

Beim Nahen von Muschelstichen und von programmierten Nahtmustern wird bei einem
Maschinenstopp durch Driicken der Taste 1 die Spiegelumkehr aufgerufen. Bei der
Spiegelumkehr wird das Nahtmuster umgekehrt (gespiegelt) ausgefihrt. Durch nochmaliges
Drlcken der Taste 1 wird die Spiegelumkehr wieder ausgeschaltet.

Je nach Drehrichtung des Nahguts muss die Nadelpositionierung entsprechend angepasst
werden, siehe Kapitel 7.10.02 Funktionstasten.
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10.04 Nahen von Programmen

o Nach dem Einschalten der Maschine und der Auswahl des Nahens von Nahprogrammen
Uber die Taste PM, wird das Display zum N&hen von Programmen angezeigt. Im Display

erscheint die Programmnummer, die Nahtabschnittsnummer und die Anzahl der Nahtab-
schnitte.

ij#

15 1 15

® |80 O
@ leldl Jdees
EEEEFEEERCEE]

Weitere Funktionen beim Nahen von Programmen, siehe auch Kapitel 7.10.02
Funktionstasten:

) . - "FuRposition oben nach Faden-
Anfangsriegel ein/aus o
schneiden" einfaus
%
Endriegel einfaus Fadenschneiden ein/aus

"Nadelposition oben nach
Néhstopp" einfaus

alelmlolo
eLOTO
WEmo |

"FuRposition oben nach Nah-
stopp" einfaus

W & & &

Das Néahen erfolgt Uber die Pedalfunktionen, siehe Kapitel 7.03 Pedal.

Z Nach Drlicken der Taste Meni wird auf die Programmeingabe umgeschaltet. Das ausge-
wahlte Nahprogramm wird bearbeitet bzw. ein neues Nahprogramm wird erstellt, siehe

Kapitel 10.04.01 Nahprogramm erstellen / andern.
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10.04.01 Nahprogramm erstellen / andern

z
-=|| @ Durch Drlicken der Taste Menu die Funktion Programme erstellen / andern aufrufen.

S
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_) 15 @ Durch Driicken der entsprechenden +/- Taste das gewtinschte N&hprogramm (1 - 15) aus-
waéhlen.

:': 1 @ Durch Dricken der entsprechenden +/-Taste den gewlnschten Nahtabschnitt (1 -15) aus-
wahlen.

P 0 @ Durch Dricken der entsprechenden +/-Taste ein Standard- oder ein selbsterstelltes Naht-
muster fir den aktuellen Nahtabschnitt auswahlen.
Standardmuster werden mit einem "P", selbsterstellte Nahtmuster mit einem "ZZ" (ber
der Musternummer angezeigt. Darlber hinaus kdnnen Standardmuster auch mit den
Musterdirektfunktionstasten ausgewahlt werden.

& %

PO = Geradstich P4 - P7 = Muschelstich rechts
S

@ P1 = Einfach-Zickzack P8 - P11 = Muschelstich links

z %z

P2 = Zweistich-Zickzack P12 = Blindstich rechts

z z

P3 = Dreistich-Zickzack P13 = Blindstich links

O] 10 @ Durch Dricken der entsprechenden +/- Taste kann die Anzahl der Stiche pro Naht-
abschnitt eingestellt werden. Bei Stichzahl "0" wird der Nahtabschnitt durch Pedal-
stellung -2" beendet.

INS
@ ® Durch Dricken dieser Taste kann an der aktuellen Position ein Nahtabschnitt eingefligt
werden.
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W ®

) @

DEL
® Durch Drlcken dieser Taste kann an der aktuellen Position ein Nahtabschnitt geléscht

werden.

Programmende
@ Durch Drlcken dieser Taste wird die Funktion "Programmende" beim Erstellen eines Pro-
grammes ein- bzw. ausgeschaltet.

Stop am Nahtabschnittsende
@® Durch Dricken dieser Taste wird die Funktion "Stop am Nahtabschnittsende" beim Erstel-
len eines Programms ein- bzw. ausgeschaltet.

@® Durch Drlcken derTaste Ment wird auf die Funktion "Nahen" umgeschaltet.
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10.04.01

%

&)

Beispiel zum Erstellen eines Nahprogrammes

Ein Nahtprogramm besteht aus der Programmnummer und zumindest einem Nahtbereich,
dem Funktionen zugeordnet sind.
Nachfolgend wird die Eingabe eines Nahtprogrammes am Beispiel eines Etiketts angezeigt.

2. Nahtbereich

w

/|

[

1 Nahtbereich { Programmnummer 15
I
I

5. Nahtbereich /LMAA.

4. Nahtbereich

|
|
i
!/3 Nahtbereich

Ubersicht der Eingabeschritte

7 Stich-
y | ez EEE (@) O] 5
15 1 PO | 10 v Links
15 2 P13 28 v Mitte
15 3 PO | 10 v Links
15 4 P13 28 v Mitte
15 5 PO | 3 v Links
15 6 - - - v -

1. Eingabeschritt
@® Maschine einschalten.

@ Durch Drucken der Taste Menu die Funktion Programme erstellen aufrufen.
(][]t}

Fems
10

e oo @
e ool @oca
Loooooo®@ooo

@UE®
@ W W
W | |

_) 15 @ Durch Driicken der entsprechenden +/-Taste Programmnummer 15 auswahlen.

I 1

@® Durch Dricken der entsprechenden +/-Taste Nahtabschnitt 1 auswahlen.
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P 0 @ Durch Driicken der Geradstichtaste oder der mittleren +/- Taste Geradstich (Standard-
muster "0") auswahlen.

0hi] 10 @ Durch Driicken der entsprechenden +/- Taste 10 Stiche eingeben.

S
@® Durch Dricken der Taste Stop die Funktion "Stop am Nahtabschnittsende" einschalten.

2. Eingabeschritt
3 2 @ Durch Driicken der entsprechenden +/- Taste Nahtabschnitt 2 auswahlen.

P o]
1 28

®| ®
© (D.QO

WP PO@EE

@UE®
W e
W | |

O
CIC

P 1 @ Durch Driicken der Zickzackstichtaste oder der mittleren +/- Taste Zickzackstich (Standard-
muster "1") auswahlen.

O] 28 @ Durch Driicken der entsprechenden +/-Taste 28 Stiche eingeben.

S
® Durch Drlcken der Taste Stop die Funktion "Stop am Nahtabschnittsende" einschalten.

3. Eingabeschritt
3 3 @ Durch Driicken der entsprechenden +/-Taste Nahtabschnitt 3 auswahlen.

e

15

O ®
@ O @®3
WP OEE

Ooo;
10

Iolo)
W W
wm | |

O® | "
O® o o

P 0 @ Durch Driicken der Geradstichtaste oder der mittleren +/- Taste Geradstich (Standard-
muster "0") auswahlen.

bl 10 @ Durch Driicken der entsprechenden +/- Taste 10 Stiche eingeben.

S
® Durch Drlcken der Taste Stop die Funktion "Stop am Nahtabschnittsende" einschalten.
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4. Eingabeschritt
F 4 @ Durch Driicken der entsprechenden +/-Taste Nahtabschnitt 4 auswahlen.

e

15

P o]
1 28

+
O | @® | ®
SINCICHICO RCIO)
HWH@@RHOWB®

o

@UE®
ClclE
W | |

P 1 @ Durch Driicken der Zickzackstichtaste oder der mittleren +/- Taste Zickzackstich (Standard-
muster "1") auswahlen.

O] 28 @ Durch Driicken der entsprechenden +/-Taste 28 Stiche eingeben.

%
@® Durch Dricken der Taste Stop die Funktion "Stop am Nahtabschnittsende" einschalten.

5. Eingabeschritt
3 5 @ Durch Driicken der entsprechenden +/- Taste Nahtabschnitt 5 auswahlen.

s

+
o ee| @
> lele!| & e5s
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ClclE
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O® o o

P 0 @ Durch Driicken der Geradstichtaste oder der mittleren +/- Taste Geradstich (Standard-
muster "0") auswahlen.

0hl] 3 @ Durch Driicken der entsprechenden +/- Taste 3 Stiche eingeben.

6. Eingabeschritt
:': 6 @ Durch Driicken der entsprechenden +/- Taste Nahtabschnitt 6 auswéhlen.

@ ® Programmende durch Driicken der Taste "Programmende" aktivieren.

’
-=|| ® Durch Driicken der Taste Men( wird auf die Funktion "Nahen" umgeschaltet.
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10.05 Programmverwaltung

In der Programmverwaltung werden die im Maschinenspeicher oder die auf der einge-
steckten SD-Speicherkarte abgelegten Programme angezeigt und kénnen geldscht oder
kopiert werden. In das Bedienfeld kdnnen handelslbliche SD-Speicherkarten bis maximal
512MB Speicherkapazitat gesteckt werden. Die Daten werden in maschinenbezogenen
Unterverzeichnissen abgelegt. Das Einlegen bzw. Herausnehmen der SD-Karte ist in Kapitel
9.11 beschrieben.

Gespeichert werden
@ die 99 programmierbaren Nahtmuster in den Dateien 01 — 99,

@® die Sonderriegel A - H in Dateien A-H,
@® die Maschinendaten in der Datei MD.

Wenn die SD-Speicherkarten mittels PC formatiert werden soll, missen sie im Format
"FAT16" formatiert werden. Die SD-Speicherkarte kdnnen alternativ auch mit der Formatier
funktion an der entsprechenden Maschine formatiert werden, siehe Kapitel 10.05.08
Formatieren der SD-Speicherkarte.

10.05.01 Aufrufen der Programmverwaltung

@® Maschine einschalten.
’
2X @® Taste TE/Speed zweimal driicken, um die Betriebsart Eingabe aufzurufen (LED in der
Taste leuchtet).

-=]| @® Programmverwaltung aufrufen.

DIR £3 <

® | OO0 | ®
©@ 100 @ 0e3

L@@@@@%@@.ﬁ.

Nach dem Aufrufen der Programmverwaltung erscheint der erste Menupunkt (Anzeige der

@UE®
@ WW e
W |

Daten im Maschinenspeicher).

Das Bestatigen der Auswahl des MenUlpunktes erfolgt Uber die Funktion Enter durch
Dricken der rechten +/-Taste. Daraufhin wird in diesem Beispiel der Inhalt des
Maschinenspeichers angezeigt.

Durch die weiteren Menupunkte kann durch Drlcken der linken +/-Tasten

geblattert werden (siehe nachfolgende Kapitel).

Folgende Menilpunkte stehen in der Programmverwaltung zur Verfligung:

® Anzeige der Daten im Maschinenspeicher
@® Anzeige der Daten auf der angeschlossenen SD-Speicherkarte
® Kopieren von Daten auf die SD-Speicherkarte

® Kopieren von Daten in den Maschinenspeicher (von der SD-Speicherkarte)
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® Daten im Maschinenspeicher |6schen
@® Daten auf der SD-Speicherkarte I6schen

@® SD-Speicherkarte formatieren

10.05.02 Anzeige der Daten des Maschinenspeichers

® Programmverwaltung aufrufen, siehe Kapitel 10.05.01 Aufrufen der Programmver-

s

DIR £3 x

@ [oo] @
@ 00| e ens
Loooooo®@ooo

waltung.

@UE®
@ W
W |

® Linke +/-Tasten drlcken, bis der entsprechende Menupunkt erscheint.

@® Auswahl des Menlpunktes Uber die Funktion Enter durch Driicken der rechten
+/- Taste bestatigen

F DIR £J

01 02 40 42 END

@ [oo] @
@ 00| e enrd
Loooooo®@ooo

@UE®
=
W |

@ Durch Drlcken der rechten +/-Tasten kann innerhalb der Anzeige des Maschinen-
speichers geblattert werden.

@ Durch Drucken der linken +/-Tasten werden die weiteren MenUpunkte der Programm-
verwaltung aufgerufen.
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10.05.03 Anzeige der Daten auf der SD-Speicherkarte

@® Programmverwaltung aufrufen, siehe Kapitel 10.05.01 Aufrufen der Programmver-

waltung.

s

DIR ]
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®
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® Linke +/-Tasten drlicken, bis der entsprechende MenUpunkt erscheint.

@® Auswahl des Menulpunktes Uber die Funktion Enter durch Drlcken der rechten

+/-Taste bestatigen

FDIR -

01 02

40

END

®
e

O
O

O
O

®
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@UE®
@ W W
wwm | |

Loooooo®@oog

@® Durch Dricken der rechten +/-Tasten kann innerhalb der Anzeige der SD-Speicherkarte

geblattert werden.

@® Durch Dricken der linken +/-Tasten werden die weiteren MenUpunkte der Programm-

verwaltung aufgerufen.
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10.05.04 Kopieren von Daten auf die SD-Speicherkarte

@® Programmverwaltung aufrufen, siehe Kapitel 10.05.01 Aufrufen der Programmver-

5

COorPYy £I>> <

® OO0 | ®
@ 100] @ ®3

CEEFEEIEBIOEE]

waltung.

@UE®
W W W
W |

® Linke +/-Tasten drlcken, bis der entsprechende Menupunkt erscheint.

@® Auswahl des Menlpunktes Uber die Funktion Enter durch Drlicken der rechten
+/-Taste bestatigen

F 2 £3>>d

COPY 01 02 <

® ®0 | ®
@0 (DQ.C

©
FEFEEIEBIOETS]

OUE®
W W W
W |

® Durch Drucken der entsprechenden +/-Tasten die Daten auswahlen, die aus dem
Maschinenspeicher auf die SD-Speicherkarte kopiert werden sollen:

MD = Parameter der Maschine
01-99 = Nahtmuster
A-H = Sonderriegel

ALL

® Der Kopiervorgang wird Uber die Funktion Enter durch Drlicken der rechten Plustaste

alle Nahtmuster und Sonderriegel

gestartet.

Sind zu kopierende Daten bereits vorhanden erscheint vor dem Uberschreiben
o der Daten eine Sicherheitsabfrage. Durch Drlcken der rechten Plustaste wird
ﬂ der Kopiervorgang bestatigt. Durch Driicken der rechten Minustaste kann der

Kopiervorgang abgebrochen werden.

@® Durch Dricken der linken +/-Tasten werden die weiteren MenUpunkte der Programm-
verwaltung aufgerufen.
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10.05.05 Kopieren von Daten in den Maschinenspeicher

@® Programmverwaltung aufrufen, siehe Kapitel 10.05.01 Aufrufen der Programmver-

s

COPY £k <

® | OO0 | ®
@ |00 ¢ a3

Loooooo®@oog

waltung.

@UE®
W
W |

® Linke +/-Tasten drlcken, bis der entsprechende Menulpunkt erscheint.

® Auswahl des Mentlpunktes Uber die Funktion Enter durch Driicken der rechten
+/- Taste bestatigen

F ) CIkkd

COPY 01 02 d

@ [oe] e
@ [Cle!| @ ®e3
L@@@@@@@@o@g

@UE®
@ WWE
wwe | |

@® Durch Dricken der entsprechenden +/-Tasten die Daten auswahlen, die von der
SD-Speicherkarte in den Maschinenspeicher kopiert werden sollen:

MD = Parameter der Maschine

01-99 = Nahtmuster

A-H = Sonderriegel

ALL = alle Nahtmuster und Sonderriegel

@® Der Kopiervorgang wird Uber die Funktion Enter durch Dricken der rechten
Plustaste gestartet.

Sind zu kopierende Daten bereits vorhanden erscheint vor dem Uberschreiben
o der Daten eine Sicherheitsabfrage. Durch Drlicken der rechten Plustaste wird
ﬂ der Kopiervorgang bestatigt. Durch Driicken der rechten Minustaste kann der

Kopiervorgang abgebrochen werden.

® Durch Drucken der linken +/-Tasten werden die weiteren Mentpunkte der Programmver-
waltung aufgerufen.
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10.05.06 Loschen von Daten im Maschinenspeicher

® Programmverwaltung aufrufen, siehe Kapitel 10.05.01 Aufrufen der Programmver-

waltung.
e

DEL £ <
® oo @
@ |00 el erd
EEEFEEEREEE]
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® Linke +/-Tasten drlcken, bis der entsprechende Menupunkt erscheint.

@® Auswahl des Menlpunktes Uber die Funktion Enter durch Drlicken der rechten
+/-Taste bestatigen

=

DEL 01 d

® ®0 | ®
QO | O 3

©
WHRODHROO®)

UE®
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® Durch Drucken der entsprechenden +/-Tasten die Daten auswahlen, die aus dem
Maschinenspeicher geldscht werden sollen:

01-99 = Nahtmuster
A-H = Sonderriegel
ALL = alle Nahtmuster und Sonderriegel

Maschinendaten kénnen nicht geldscht werden

@® Der Loschvorgang wird Uber die Funktion Enter durch Drlcken der rechten
Plustaste gestartet.

5 Vor dem Ldschen der Daten erfolgt eine Sicherheitsabfrage. Durch Drlicken der
ﬂ rechten Plustaste wird der Loschvorgang bestatigt. Durch Dricken der rechten
Minustaste kann der Loschvorgang abgebrochen werden

@® Durch Dricken der linken +/-Tasten werden die weiteren MenUpunkte der Programm-
verwaltung aufgerufen.
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10.05.07 Loschen von Daten auf der SD-Speicherkarte

@® Programmverwaltung aufrufen, siehe Kapitel 10.05.01 Aufrufen der Programmver-

waltung.
e

DEL ] d
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@ 100]| O e3
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@ W W
W |

® Linke +/-Tasten drlcken, bis der entsprechende Menupunkt erscheint.

® Auswahl des Mentlpunktes Uber die Funktion Enter durch Driicken der rechten
+/- Taste bestatigen

T

DEL ALL <
® O0® | &
e [0 CDCCC
FEEFEEIEDIOETS]

OUE®
W W W
W |

® Durch Drlcken der entsprechenden +/-Tasten die Daten auswahlen, die auf der
SD-Speicherkarte geldscht werden sollen:

MD = Parameter der Maschine

01-99 = Nahtmuster

A-H = Sonderriegel

ALL = alle Nahtmuster und Sonderriegel

® Der Loschvorgang wird Gber die Funktion Enter durch Dricken der rechten
Plustaste gestartet.

5 Vor dem Ldschen der Daten erfolgt eine Sicherheitsabfrage. Durch Drlicken der
ﬂ rechten Plustaste wird der Loschvorgang bestatigt. Durch Dricken der rechten
Minustaste kann der Loschvorgang abgebrochen werden

@® Durch Dricken der linken +/-Tasten werden die weiteren MenUpunkte der Programm-
verwaltung aufgerufen.
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10.05.08 SD-Speicherkarte formatieren

@® Programmverwaltung aufrufen, siehe Kapitel 10.05.01 Aufrufen der Programmver-

5

FORMAT (] d

® 00| &
@ |00 ¢ s
WiH@W@DHROmE®

waltung.

@UE®
W W W
W |

® Linke +/-Tasten drlicken, bis der entsprechende Menulpunkt erscheint.

@® Der Formatiervorgang wird Uber die Funktion Enter durch Drlcken der rechten
Plustaste gestartet.

S Vor Beginn der Formatierung erfolgt eine Sicherheitsabfrage. Durch Drlicken der
ﬂ rechten Plustaste wird der Formatiervorgang bestatigt. Durch Driicken der rech-
ten Minustaste kann der Formatiervorgang abgebrochen werden

@ Durch Drlcken der linken +/-Tasten werden die weiteren MenUpunkte der Programm-
verwaltung aufgerufen.

62



Nahen

10.06

Fehlermeldungen

Bei Auftreten einer Storung erscheint im Display ein Fehlercode zusammen mit einer Kurz-
anweisung ausserdem leuchtet die Diode im Speicherkarteneinschub rot (siehe Pfeil). Eine
Fehlermeldung wird durch falsche Einstellungen, fehlerhafte Elemente oder Nahtprogramme
sowie durch Uberlastungszustande hervorgerufen.

Erlauterung der Fehlercodes siehe Kapitel "10.06 Erlauterung der Fehlermeldungen".

F E009 @ .

PRESS TE-SPEED .

=) (3)
O | OO0 | § 96
O |00 ] O
WH@QEBBOME

®)
&

o
o
2
&

@
) W
G

() | W)

o

@® Fehler beheben.

Z
@® Fehlerbehebung durch Driicken der Taste TE/Speed quittieren.

@ Die Diode im Speicherkarteneinschub (siehe Pfeil) leuchtet wieder gelb.
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10.07 Erlauterung der Fehlermeldungen
Anzeige Beschreibung
Error 1 Pedal beim Einschalten betatigt
Error 4 Referenzpunkt des Zickzack-Antriebs nicht gefunden
Error 5 Bedienfeld
Error 6 Oberteilerkennung (OTE)
Error 9 Anlaufsperre im Stillstand (Oberteil gekippt)
Error 27 -1 Fehler des SD-Kartenlesers / keine SD-Karte eingesteckt
Error 27 - 2 Falsche SD-Karte (passt nicht zum Maschinentyp)
Error 27 -3 SD-Karte nicht richtig eingesteckt
Error 27 -4 SD-Karte ist schreibgeschiitzt
Error 27 -5 Datenfehler auf SD-Karte
Error 27 -6 Formatieren der SD-Karte nicht erfolgreich
Error 27 -7 Datei passt nicht zum Maschinentyp
Error 27 -8 Falsche DateigroRRe
Error 27 -9 Ubertragungsfehler
Error 27 -10 Datei konnte nicht geléscht werden
Error 34 Bremsweg zu kurz
Error 35 Kommunikation mit dem Nahantriebsteil (Parametergrenze)
Error 36 Initialisierung nicht fertig
Error 41 Anzahl der Rickwartsstiche im Programm falsch
Error 60 Netzteil 24V zu niedrig
Error 61 Netzteil 24V zu hoch
Error 63 Netzteil Uberlastet (24V)
Error 64 Netzspannung
Error 69 Kein Schrittmotorstartsignal
Error 70 Motor blockiert
Error 71 Kein Inkrementalgeberstecker
Error 92 Anlaufsperre bei Motorlauf (Oberteil gekippt)
Error 151 System
Error 155 Nahmotor
Error 156 Timeout Nahmotor
Error 157 Rampenende
Error 158 Schrittfrequenz des Schrittmotors zu hoch
Error 170 Falsche Ubersetzung
Error 171 Nullmarke ungliltig
Error 175 Innerer Anlauffehler
Error 222 Totmanniberwachung (Kommunikation zum Néhantriebsteil)
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10.08 Parametereinstellungen

10.08.01 Auswahl der Nutzerebene

@® Maschine einschalten

’
2X @ Taste TE/Speed zweimal driicken, um die Betriebsart Eingabe aufzurufen (LED in der
Taste leuchtet).

No VAL

A 101 ON

O 00| O
O 00| O &®3

WD OBE

@® Durch Driicken der entsprechenden +/-Tasten Parameter "798" anwéahlen

@UE®
W W W
WEm |

F, |
No VAL @
A 798 0 @
® ®O0 | O 966
e 10| O OCO
WD HDO™B®

@® Durch Drlcken der entsprechenden +/-Taste die gewiinschte Nutzerebene auswaéhlen:
‘0"
Il1 n
"11" = Serviceebene C
Die ausgewahlte Nutzerebene wird im Display dargestellt (siehe Pfeil).

No VAL

B 798 1

O | 00| ®
O |00 ] @ &3

WO

@ Durch Dricken der Taste TE/Speed wird der Wert Gbernommen und die Betriebsart N&-

Bedienerebene A
Mechanikerebene B

\
OUE®
W W W
W |

hen wird aufgerufen.

O Nach dem Ausschalten des Hauptschalters wechselt die Maschine automatisch
ﬂ in die Nutzerebene A.
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10.08.02 Beispiel einer Parametereingabe

@® Maschine einschalten

& @ Taste TE/Speed driicken, um die Betriebsart Eingabe aufzurufen (LED in der Taste leuch-
@ tet).Die Pedalfunktionen sind gesperrt, um ein unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine

ZU vermeiden.

VAL
ON

O
@)

O

@)

o

@UE®
ol
W | |

@@@@@@@@.9.

@® Durch Driicken der entsprechenden +/-Tasten gewiinschten Parameter anwahlen, z.B.
Parameter "116" (Sanftanlaufstiche).

VAL
4

O
O

O

O

@UE®
W W W
W | |

00.000@@000

@ Durch Drlcken der entsprechenden +/-Taste den gewtnschten Wert flr den Parameter

einstellen, z.B. "8" (Anzahl der Sanftanlaufstiche).

-

A

No
116

VAL
8

O
O

O
O

O
O

®
e

@UE®
@ W W
W | |

@@@@@9@@.90

hen wird aufgerufen.

@ Durch Drlcken der Taste TE/Speed wird der Wert Gbernommen und die Betriebsart N&-
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10.08.03

Liste der Parameter

N\

Das Verandern der Einstellwerte in den Parametern der Nutzerebene "B" und "C"
darf nur von entsprechend ausgebildetem Fachpersonal ausgefiihrt werden!

S
2 ' £
5 | 2 o 5 o
o| B |2 ® 2 L
(o} =] 5 o) o
5| 5|28 g8 g g
= © @ =) £ £
() o om 2 (I} L
0 | 004 | Stichlagenbezugspunkt C 1-3 2
(1 = links; 2 = mittig; 3 = rechts)
005 | Startposition C 1-2 1
(1 = links; 2 = rechts)
006 | Stoppposition C 0-2 0
(0 = beliebig; 1 = links; 2 = rechts)
007 | Muschelmuster rechts C 1-4 1
008 | Muschelmuster links C 1-4 1
020 | Maximalwert linke Nadelposition [1/10mm] C -50- 50 -40
021 | Maximalwert rechte Nadelposition [1/10mm] C -50-50 40
1 101 | Tastenriickmeldung des Bedienfeldes A OFF - ON ON
(OFF =Ton aus; ON =Ton ein)
102 | Anfangsriegelstiche vorwarts 0-9 3
103 | Anfangsriegelstiche rlckwarts 1-13 3
(10 — 13 kennzeichnen die Sonderriegel A — D)
105 | Anfangsriegeldrehzahl 200 - 1500 900
108 | Endriegelstiche rlickwarts C 1-13 3
(10 — 13 kennzeichnen die Sonderriegel E — H)
109 | Endriegelstiche vorwarts C 0-9 3
110 | Endriegeldrehzahl B 200 - 1500 1000
116 | Sanftanlaufstiche (Softstart) A 0-10 4
117 | Drehzahl fir Sanftanlaufstiche B 180 - 1200 400
2 | 202 | Drehzahlabsenkung bei Zwischenriegel B | 300-2500 | 1000
220 | Drehzahlbegrenzung [min] A | 300-5000 | 5000
6 | 601 | Schneiden (ON = ja; OFF = nein) B OFF - ON ON
602 | ON = Schneiden mit Pedalstellung -1 C OFF - ON OFF
OFF = Schneiden mit Pedalstellung -2
603 | ON = Pedalruhe nach Schneiden C OFF - ON ON
OFF = sofortiger Start nach Nahtende
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S
5 | 2 5
o| 8|3 ; k= E
Q > - ?) ?J
ARAE: 5 & | &
= © g =) = =
O o m Z L [T
6 | 604 | Schneiden C OFF - ON ON
ON = vorwarts nach halbem Endriegel
OFF = auch riickwarts
605 | Drehzahlanzeige B OFF-ON OFF
(ON = ja; OFF = nein)
606 | Drehzahlstufe 1 (min.) B 30-550 180
607 | Drehzahlstufe 12 (max.) B | 300-5000 | 5000
609 | Schneiddrehzahl [min] B 60 - 500 180
624 | Anlaufsperre C OFF - ON ON
(ON = ein; OFF = aus)
642 | Presserful3-Einschaltzeit bis (Taktung) [ms] C 10 - 200 120
643 | TransportumstellerEinschaltzeit bis (Taktung) [ms] | C 10 - 200 100
651 | Automatische PresserfuRabsenkung C OFF - ON ON
(ON = ja; OFF = nein)
660 | Unterfadenrlckzahler ein A OFF - ON OFF
(ON = eingeschaltet; OFF = ausgeschaltet)
665 | Anlaufsperre C OFF - ON ON
ON = wenn Kontakt geschlossen
OFF = wenn Kontakt offen
668 | Fadenwischer OFF ON OFF ON B 0-3 3
Fadenzieher OFF OFF ON ON
Wert o 1 2 3
7 | 700 | Logische Nullmarke [Inkremente] B 0-127 45
702 | Nadelposition [Inkremente] B 0-63 45
(Nadel unten)
703 | Nadelposition [Inkremente] B 100 -127 17
(Fadenhebel oben)
705 | Nadelposition [Inkremente] B 80 - 127 117
(Ende Schneidsignal)
706 | Nadelposition [Inkremente] B 0-80 45
(Start Schneidsignal)
707 | Nadelposition [Inkremente] B 0-80 66

(Start Fadenspannungsldsen)
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S
[ —
s | 2 & S 5
o| 8|2 ) Q B
(o} =] — 6 ?J
5| 5|28 g8 2 g
o © 0] =} £ £
() o m 2 (I} L
7 | 710 | Nadelposition [Inkremente] B 80-127 115
(Nadel oben ohne Schneiden)
715 | Einschaltdauer Fadenwischer [ms] B 0-2550 120
718 | Moment der Stillstandsbremse B 0-100 0
719 | Nahful3-Haltestrom B 10-100 40
720 | Schneiden-Haltestrom B 10-100 50
721 | TransportumstellerHaltestrom C 0-100 40
722 | Beschleunigungsrampe C 1-20 20
(1 = flach; 20 = steil)
723 | Bremsrampe (1 = flach; 30 = steil) C 4-30 30
729 | Startverzdgerung nach Absenkung des NéhfulRes B 0-2550 120
[ms]
730 | Anhebeverzogerung fir Nahful® nach Nahtende B 0-2550 0
[ms]
760 | Stichzahl bis Unterfadenwachter A 0-50000 50000
(Maschine Stopp in u.T. Nadelstange)
761 | Verlangerung Fadenspannungslosen/Fadenziehen | B 0-2550 50
[ms]
798 | Zugriffsebene A 0-255 0
(0 = Ebene A; 1 = Ebene B; 11 = Ebene C)
8 | 800 | Drehrichtung des Motors, auf Motorwelle gese- C OFF - ON ON
hen (ON = Linkslauf / OFF = Rechtslauf))
805 | Drehrichtung des Schrittmotors 2 C OFF - ON OFF
832 | Nadelposition NIS [Inkremente] C 0-127 0
(Nadel im Stoff)
833 | Nadelposition NAS [Inkremente] C 0-127 50
(Nadel aus dem Stoff)
880 | Startstrom Hauptantrieb C 1-10 8
881 | Filterparameter fir Lageregler C 0-12 5
884 | Proportional-Verstarkung der Drehzahlregelung C 1-50 35
(allgemein)
885 | Integral-Verstarkung der Drehzahlregelung C 0-50 35
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S
[} —
s | 2 & S 5
o| B |2 8 2 E
Q =] — T) ?J
5| 5|28 g 2 g
[ © 0] =} £ £
() o m 2 L L
8 | 886 | Proportional-Verstarkung des Lagereglers C 1-50 30
887 | Differential-Verstarkung des Lagereglers C 1-50 30
889 | Zeit fur Lageregelung C 0-2550 200
(0 = immer)
890 | Proportional-Verstarkung des Ubergeordneten C 1-50 25
Drehzahlreglers fir Stillstandsbremse
891 | Proportional-Verstarkung des untergeordneten C 1-50 20
Drehzahlreglers fir Stillstandsbremse
9 | 901 | Schneidfreigabe-Drehzahl C 180 - 800 400
956 | Strom der Schrittmotorachse 2 C 31-63 48
957 | Strom flr Stromabsenkung der Schrittmotor C 15 - 31 24
achse 2
958 | Stromabsenkzeit Schrittmotorachse 2 C 0-1000 500
978 | Schrittmotor 2: Stromabbauzeit C 0-990 350
991 | 24V-Uberwachung [V] C 10-24 18
992 | VR-Uberwachung bei Stichgenerierung C OFF - ON OFF
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Wartung und Pflege

1

11.01

11.02

@

Wartung und Pflege

Wartungsintervalle

ReiNigeN . ..o taglich, bei Dauerbetrieb mehrmals

Olstand KONrOIEIEN ........vveveeeeeeeeee e taglich, vor Inbetriebnahme

laufzeit eines Einschicht-Betriebes. Bei erhohten Maschinenlaufzeiten sind ver-

f Diese Wartungsintervalle beziehen sich auf eine durchschnittliche Maschinen-
kUrzte Wartungsintervalle ratsam.

Reinigen der Maschine

Der erforderliche Reinigungszyklus fir die Maschine ist von folgenden Faktoren abhangig:
@ Ein- oder Mehrschichtbetrieb

® Nahgutbedingter Staubanfall

Optimale Reinigungsanweisungen kénnen daher nur fir jeden Einzelfall festgelegt werden.

schalter oder durch Herausziehen des Netzsteckers vom elektrischen Netz zu

f Bei allen Reinigungsarbeiten ist die Maschine durch Ausschalten am Haupt-
trennen! Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

Um Betriebsstdrungen zu vermeiden werden im Einschicht-Betrieb folgende Reinigungsar
beiten empfohlen:
@ Greiferraum und Nadelbereich mehrmals taglich reinigen.

@® Mindestens einmal taglich die gesamte Maschine reinigen.
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Wartung und Pflege

11.03

Olen der Maschine

Nur Ol mit einer Mittelpunktsviskositit von 10,0 mm?/s bei 40 °C und einer
Dichte von 0,847 g/cm3 bei 15 °C verwenden!

RE)
Fig. 11- 01 ‘
Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!
@ Oberteil nach hinten umlegen.
@ Pfropfen 1 abnehmen und durch die Einfiilléffnung Ol bis zur Markierung 2 auffiillen.

@ \or der ersten Inbetriebnahme und nach langerem Stillstand zusatzlich einige Tropfen Ol
in die Greiferbahn geben, siehe Pfeil in der Lupe.

Oberteil mit beiden Handen aufrichten!
Quetschgefahr zwischen Oberteil und Tischplatte!

>

%ﬂf Wir empfehlen PFAFF Nahmaschinendl Best.-Nr.. 280-1-120 105.

W

&3

OGN/
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Tischplattenmontage

12.01 Tischplattenausschnitt
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Fig. 12 - 01
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Tischplattenmontage

Tischplattenmontage
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Stromlaufplane

12.03

Stromlaufplane

Referenzliste zu den Stromlaufplanen

Al
A2
A14

B38

H1
H6

M1
M2
M15.1

M15.2

Q1

R6

S1

S21
S24
S43

X1
XTA
X1B
X3
XAA
X4B
X5
X8
X11A
X118
X13
X21
X31
X34
X38
X41
X42
X43
X44
X45
X46
X54

Steuergerat Quick P320MS X55.1

Bedienfeld BDF S3 B

Oberteilerkennung (OTE) X55.2

Initiator Zick-Zack Position

N&hleuchte v
VR-LED A
Y3
Nahmotor Y4
Schrittmotor Nadel Zick-Zack Y5
1. Gleichstrommotor Y14

Greiferkihlung
2. Gleichstrommotor
Greiferkihlung

Hauptschalter
LED-Widerstand

Pedal Sollwertgeber
Taster VR

Taster Anlaufsperre
Schalter Fadenwischer

Netzschalter

Bedienfeld BDF S3 B
Oberteilerkennung (OTE)
Inkrementalgeber (Nahmotor)
Schrittmotor Nadel Zick-Zack
Schrittmotor

Eingadnge

Nahmotor

CAN Schnittstelle

Pedal Sollwertgeber
Ausgange

Schrittmotor Nadel Zick-Zack
Taster VR

Taster Anlaufsperre

Initiator Zick-Zack Position
Magnetventil fir -910/91
Magnetventil fir -911/93
Magnetventil fir -909/93
Magnetventil fir -900/93
Magnetventil fir Spannungsliftung
VR-LED

Magnetventil fir Fadenzieher

1. Gleichstrommotor
Greiferkihlung

2. Gleichstrommotor
Greiferkihlung

Magnetventil flr -910/91
Magnetventil fir -911/93
Magnetventil fiir -909/93
Magnetventil fir -900/93
Magnetventil fir Spannungsliftung
Magnetventil fir Fadenzieher
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Version 07.07.06

Stromlaufplan-Ubersicht

9
2 9€S-40d9 P12juaipag
v
EEEEBEEEEER
®@@@ O |O[O] O
@@ O | OO0 | O
DO
QO
L
LEE EPFY
TER BRIE
gINO Md Na@aaMoaA
I I I A O P
_ | dele Jslylele 1
= fm_iimfmfiif
203 2228k
<

NENEENS
ans-q Jabijod ¢

N34S HHIUYIS NV

€

Jagabliamyos

JojowyeN

1epad
[ ssgsbrejuswasayu;  Jojo |
LS ,
f 223y B ———
, 0000 I |
05X ! n 113493909 |
il SO T 2Lo-d))
=5 r
s |o w | N24sabydsiy @4
T = =
L L/f |
N O |HM — |~ ;
T o ID - i ¥
e Je Ielely X ] P
ELLEELEL  ax %ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁi LELEEE Y Yanx [Tl Te e[ [ E I T I 2]8x |
CLunE E o N TV NG+ |
LW%AMW%A =z =z . f
©x =5 o = SW0ZEd +2IND |
= 7 |V 4eJ8blianays |
NENBENES asyang f
ans-q Jabijod ¢ qns-q =2bnod ¢ gns-q Jobnod ¢ qng-q 2bnod ¢
- T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T =T - -
,
\\\\\\ _
-4 1o

31YaN314RN |H

| RL ZH 09/05

o A0EZ ZyeN

76




Stromlaufplan-Ubersicht

Version 07.07.06
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Stromlaufplan-Ubersicht Version 070706 91-191 505-95 Teil 3
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91-191 505-95 t1eii 4

Version 07.07.06

Stromlaufplan-Ubersicht

Steuergerat A1
Quick P320MS

Ausgange
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Verschleil3teile

13 Verschleil3teile

Diese Liste zeigt die wichtigsten Verschlei3teile.

Eine ausfihrliche Teileliste fir die komplette Maschine liegt im Zubehor.

Bei evtl. Verlust kann die Teileliste unter der Internet-Adresse
www.pfaff-industrial.com/pfaff/de/service/downloads heruntergeladen wer-
den. Alternativ zum Internet-Download kann die Teileliste auch als Buch unter
der 296-12-18 636 angefordert werden.

[=lo

J101.2.1
|
S [ -]
JGC5580.4-17
@ [L JGC5580.3-11
)
12
[
(]
‘:\ 1
PRl JC.1-54 DP x5
&) g
©
J101.2.1-1 <\<§

. g J1016-34

J101.8-20

J1114.1.1
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